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(57) Resumen: 
La presente invención se refiere a 
procedimiento para producir inoculo 
anaerobio granular a partir de los lodos 
de residuales acuosos de plantas de 
tratamiento de aguas residuales u otras 
fuentes caracterizado porque comprende 
los pasos de: a) alimentar en continuo 
los lodos residuales acuosos con una 
carga de 0.5 a 5 kg SST/m3d (sólidos 
suspendidos totales por metro cúbico de 
reactor, preferentemente de tipo lecho 
de lodos de flujo ascendente; b) someter 
dichos lodos a una etapa de fermentación 
anaerobia, bajo las siguientes 
condiciones; temperatura del ambiente 
hasta 40fiC tiempo de retención 
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hidráulica de 1 a 5 días; velocidad 
ascencional (recirculación) de 0.01 a 
3m/h, con o sin agitación lenta;c) 
retener solidos dentro del reactor 
durante un tiempo de 20 a 60 días hasta 
que el material cambie a un aspecto 
granulado; d) sedimentar el producto en 
una cámara de reposo en donde se espesa, 
entre el 3 y 6 por ciento en masa para 
su uso como inoculo. 
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